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Настоящее руководство по эксплуатации, объединенное с паспортом, удостоверяет основные технические характеристики прибора для определения марок металлов «МИТЕС» (далее – прибор).

Кроме того, документ позволяет ознакомиться с устройством и принципом работы прибора и устанавливает правила его эксплуатации.

Персонал, эксплуатирующий прибор, должен иметь квалификационную группу по ПТБ не ниже III.

1 Описание и работа

1.1 Назначение и область применения

1.1.1 Прибор предназначен для быстрой идентификации марки цветного или черного металла неразрушающим методом и может использоваться в любых сферах металлообрабатывающей промышленности.

1.1.2 Рабочие условия эксплуатации:

- температура окружающего воздуха, °С             от плюс 10 до плюс 35;

- относительная влажность воздуха, %                            до 80 при 25 °С;

- атмосферное давление, кПа (мм рт. ст.) от 84 до 106,7 (от 630 до 800);

- напряжение питающей сети переменного тока, В                     220 ± 22;

- частота питающей сети, Гц                                                              50 ± 1.

1.1.3 Предельные условия транспортирования:

- температура окружающего воздуха, °С            от минус 50 до плюс 70;

- относительная влажность воздуха, %                             до 95 при 30 °С;

- атмосферное давление, кПа (мм рт. ст.)  от 84 до 106,7 (от 630 до 800);

- транспортная тряска:

- число ударов в минуту                                                           от 80 до 120;

- максимальное ускорение, м/с2                                                                30;

- продолжительность воздействия, ч                                                         1.

1.1.4 Результаты индицируются на многофункциональном жидкокристаллическом дисплее прибора. Совпадение марок металлов в рамках заданного допуска сопровождается звуковым сигналом.

1.2 Технические характеристики

1.2.1 Диапазон измерений напряжений термо-ЭДС от минус 20 мВ до плюс 20 мВ.

1.2.2 Пределы допускаемой абсолютной погрешности измерений напряжений не более 3 мкВ.
1.2.3 Время формирования показаний не более 2 с.

1.2.4 Непрерывный режим работы прибора не менее 16 часов. Время перерыва до повторного включения не менее 30 мин.

1.2.5 Прибор изготовлен в исполнении УХЛ категории 4.2 по ГОСТ 15150-69.
1.2.6 Максимальная потребляемая мощность не более 2 ВА.

1.2.7 Электропитание измерителя осуществляется от сети переменного напряжения 220 В и частотой 50 Гц.

1.2.8 Время самопрогрева прибора после включения не менее 2 мин.

1.2.9 Габаритные размеры прибора 190×138×47 мм.

1.2.10 Прибор соответствует I классу защиты обслуживающего персонала от поражения электрическим током по ГОСТ Р МЭК 536.

1.2.11 Масса прибора (без контактрона) не более 750 г.

1.2.12 Состав и комплект поставки приведен в таблице 1.

Таблица 1
	Наименование
	Количество, шт.
	Примечание

	1 Определитель марок металлов «МИТЕС» РУКЮ.442273.501
	1
	

	2 Устройство контактирования
РУКЮ.440005.501
	1
	

	3 Кабель сетевой
	1
	

	4 «Определитель марок металлов «МИТЕС». Руководство по эксплуатации
РУКЮ.442273 РЭ»
	1
	


1.3 Устройство и работа

1.3.1 Принцип работы прибора основан на оценке индуцируемого значения термо-ЭДС неизвестного образца металла и последующем сравнении данного значения со значением термо-ЭДС известного образца сохраненного в память.

1.3.2 Структурная схема прибора показана на рисунке 1.
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Ut – термо-ЭДС; ПУ – преобразователь уровня; ДТ – датчик температуры;

НЭ –нагревательный элемент; К – коммутатор; УУН – устройство управления нагревом; ИОН – источник опорного напряжения; У – усилитель; АЦП – аналого-цифровой преобразователь; УИ – устройство индикации; МК – микроконтроллер.

Рисунок 1
1.3.3 Внешний вид прибора в собранном состоянии и готовым к эксплуатации, а также основные составные части представлены на рисунке 2.
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1 – устройство контактирования; 2 – прибор; 3 – сетевой шнур.
Рисунок 2
1.3.4 Внешний вид устройства контактирования и его основные элементы представлены на рисунке 3.


[image: image4.emf]5

4

2

1

3

7

8

6

Вид спереди устройства 

контактирования


1 – холодный контакт; 2 – горячий контакт; 3 – разъем для подключения к прибору; 4 – корпус устройства контактирования; 5 – приборный кабель; 6 – крепежные винты; 7 – шайба; 8 – упорные отверстия.
Рисунок 3
1.3.5 Внешний вид прибора и основные органы управления представлены на рисунке 4.
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1 – жидкокристаллический символьный индикатор; 2 – кнопка сохранения измеренных значений термо-ЭДС эталонного металла в память; 3 – разъем для подключения сетевого питающего шнура; 4 – выключатель сетевого питания; 5 – разъем для подключения устройства контактирования.

Рисунок 4
Порядок подключения и работы с прибором описаны в п.п. 3 и 4.

2 Требования безопасности

К работе с прибором допускаются лица, изучившие настоящее руководство по эксплуатации и прошедшие инструктаж по безопасности труда при работе с оборудованием, питающимся от сети (220 В.
ВНИМАНИЕ! При эксплуатации прибора контакт 2 (см. рисунок 3) (более короткий контакт) на устройстве контактирования разогревается до высокой температуры (в пределах 60°С) и может нанеси ожог при прикосновении. НИКОГДА НЕ ПРИКАСАЙТЕСЬ к нагреваемому контакту при включенном приборе и держите его на безопасном расстоянии от легкогорючих предметов. Для охлаждения нагреваемого контакта, необходимо не менее 5 мин., прежде чем производить техобслуживание устройства.

Не допускается отключение устройства контактирования от прибора во включенном состоянии.
При возникновении экстремальных условий эксплуатации измерителя (пропадания сетевого напряжения (220 В и др.) для предотвращения возможных аварийных ситуаций установить выключатель «СЕТЬ» в положение "Выключено" (на кнопке – «○») и отключить сетевой кабель от сети (220В.

3 Подготовка к работе

3.1 Предварительная подготовка
Если прибор внесен в помещение после пребывания при температуре окружающей среды ниже минус 5°С, он должен быть выдержан в нормальных условиях в выключенном состоянии не менее 4 ч.
В случае резкого изменения (перепада) температуры окружающей среды на величину более 10°С необходимо выдержать прибор в рабочих условиях эксплуатации в выключенном состоянии не менее 30 мин.
	ВНИМАНИЕ!

При попадании внутрь корпуса влаги, загрязнений, снега и т.п. использование прибора не допускается!


3.2 Порядок подключения

3.2.1 Установить прибор вблизи мест сетевого питания на горизонтальной поверхности.

3.2.2 Подключить к прибору устройство контактирования через измерительный разъем 5 (см. рисунок 4). Схематическое изображение разъема представлено на рисунке 5.

[image: image6.emf]
Рисунок 5
Данный разъем находится с правой стороны прибора, как показано на рисунках 2 и 4.
3.2.3 Присоединить шнур сетевого питания к прибору через разъем 3 (см. рисунок 4), внешний вид которого показан на рисунке 6.
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Рисунок 6
Данный разъем находится с задней стороны прибора (см. рисунки 2, 4).
3.2.4 Установить выключатель СЕТЬ в положение "Выключено".

3.2.5 Подключить вилку сетевого шнура измерителя к сети (220 В.
3.2.6 Убедиться, что устройство контактирования находится в положении, при котором приборные контакты не соприкасаются с какой либо металлической поверхностью.
4 Порядок работы

Включить прибор, установив выключатель 4 (см. рисунок 4) в положение "Включено" (на кнопке – «׀»). После включения прибора на индикаторе 1 (см. рисунок 4) должна появиться подсветка. Примерно через одну секунду (время на инициализацию, внутреннюю калибровку и установку рабочих режимов), если соблюдены требования п. 3.2.6., на индикатор выводится сообщение показанное на рисунке 7.
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Рисунок 7
Данное информационное сообщение говорит о том, что на данный момент, контакт с объектом подлежащим анализу отсутствует.

Перед началом работы прибор необходимо прогреть в течение 2 минут.

4.1 Подключение к объекту

Выполнение идентификации металла с помощью данного прибора осуществляется методом замещения, а именно последовательного измерения термо-ЭДС сначала известного образца металла, а затем образца металла подлежащего идентификации с последующим сравнением показаний.
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Рисунок 8
Измерение термо-ЭДС осуществляется в автоматическом режиме, для чего необходимо установить контактные группы 1 и 2 (см. рисунок 3) устройства контактирования на соответствующий образец металла, как показано на рисунке 8.

(Примечание – более длинный контакт из контактной группы является подпружиненным для удобства установки на образец)
Для обеспечения достоверности оценки на поверхности металла должны отсутствовать посторонние фракции, такие как коррозия, органические покрытия и др. При наличии таковых поверхность металла нужно предварительно подготовить до их полного удаления, обработав напильником, наждаком или другими средствами, предназначенными для механической обработки.

Не допускается обрабатывать поверхность органическими растворителями или другими химическими средствами. Обработка поверхности необходима только в точке касания контактных групп с образцом металла.
	Запрещено!

Работать с образцами металлов находящихся под напряжением!


На результат измерения термо-ЭДС может влиять плохой контакт между контактными группами и поверхностью металла, проявляющийся в виде неустойчивых показаний. Устойчивыми считаются показания, у которых абсолютное отклонение термо-ЭДС отклоняется от среднего значения не более чем на ±3 мкВ.

Добиться устойчивости показаний можно, меняя точки контактирования путем легкого перемещения контактных групп относительно предварительно подготовленной поверхности металла и изменяя положение точки касания контактных групп 1, 2 (см. рисунок 3) с поверхностью путем изменения угла наклона устройства контактирования относительно плоскости контактирования, как показано на рисунке 9.
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Рисунок 9
С помощью данного прибора можно выполнять определение марки металла образца имеющего малые размеры. Для оценки марки металла такого образца необходимо осуществить контактирование горячего электрода с контролируемым образцом, а холодного контакта с медным образцом, выполняющем роль подложки на котором располагается исследуемый образец. С медной подложкой контролируемый образец также должен иметь надежный электрический контакт, как показано на рисунке 10.
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Рисунок 10
К медной подложке предъявляются те же требования по чистоте поверхности, что и к исследуемому образцу.
4.2 Выполнение измерений
При наличии электрического контакта между контактной группой и образцом металла будет выполнено измерение значения термо-ЭДС, при этом показания индикатора будут иметь структуру представленную на рисунке 11.
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Рисунок 11
Значения термо-ЭДС, а именно измеренное, сохраненное и их абсолютная разность отображаются в микровольтах.

Измерение термо-ЭДС осуществляются в циклическом режиме с временем обновления показаний 0.5 с. За это же время происходит и пересчет абсолютной разности, а также процентного отклонения.
Если выполняется измерение известного образца металла, относительно которого в дальнейшем будет происходить сличение, то целесообразно данное значение сохранить в память прибора, для чего необходимо однократно нажать и отпустить в кнопку 2 (см. рисунок 4). Нажатие кнопки инициирует перезапись значения термо-ЭДС хранящегося в памяти прибора на текущее значение.
В этом случае можно провести разбраковку неизвестных металлов на предмет сличения с образцом (значением термо-ЭДС сохраненным в память).
Поскольку для каждого металла при контакте с медью индуцируется свое уникальное значение термо-ЭДС (контактная группа изготовлена из меди) совпадение измеряемых значений термо-ЭДС и значения сохраненного в память будет говорить об идентичности известного и идентифицируемого металлов. Данная ситуация иллюстрируется рисунком 12.
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Рисунок 12
(Примечание – для удобства работы с прибором, предусмотрено звуковое оповещение при наличии совпадения значений в виде генерации характерного звукового сигнала высокой частоты)

Отклонение показаний друг от друга на незначительную величину, говорит, как правило, о незначительном изменении состава металла, наличии обработки и т.д. (рисунок 13).
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Рисунок 13
(Примечание – в некоторых случаях разные металлы могут иметь близкие значения термо-ЭДС. В этих случаях необходимо проведение дополнительного анализа альтернативными методами для точного установления марки.)

Для получения более достоверных данных желательно проводить идентификацию несколько раз.

Процентное отклонение рассчитывается по эмпирической формуле (1):
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где: Uх – измеренное значение термо-ЭДС;

U0 – сохраненное значение термо-ЭДС;
Данное соотношение получено экспериментальным путем, исходя из того, что отклонение значений термо-ЭДС у одних и тех же металлов но подверженных разным механическим и др. обработкам (кроме покрытия поверхности слоем другого металла) может отклоняться не более чем на 10 мкВ.
Отсюда отклонение измеренного значения термо-ЭДС от сохраненного в память более чем на 10 мкВ, будет говорить об абсолютно различных металлах. Подобная ситуация в качестве примера представлена на рисунке 14. 
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Рисунок 14
Для более достоверного определения марки металла (особенно немассивных) образцов длительность однократного измерения термо-ЭДС не должна превышать 10 с, из-за частичного разогрева образца.
4.3 Настройки и дополнительные опции
4.3.1 В данном приборе предусмотрена опция отключения звукового оповещения в случае совпадения показаний оцениваемого металла и эталонного (сохраненного в память) при проведении идентификации. Для этого необходимо однократно нажать и отпустить кнопку 2 (см. рисунок 4), но при отсутствии измерения (т.е. когда индикатор имеет вид изображенный на рисунке 7). При этом на индикаторе на короткое время должна отобразиться надпись подтверждающая, что звуковое оповещение отключено (рисунок 15).
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Рисунок 15
После данного сообщения прибор работая в своем штатном режиме, не будет выдавать звуковой сигнал при совпадении эталонного и анализируемого образца.

4.3.2 Включение звукового оповещения выполняется аналогично пункту 4.3.1, с той лишь разницей, что при нажатии на кнопку 2 (см. рисунок 4), при отсутствии измерения, на индикаторе на короткое время отображается надпись (см. рисунок 16) подтверждающая, что звуковое оповещение включено, и сопровождаемая однократным коротким звуковым сигналом.
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Рисунок 16
(Примечание – при выключении прибора состояние наличия или отсутствия звукового оповещения на текущий момент запоминается в энергонезависимой памяти.)

4.3.3 Нажатие и удержание кнопки 2 (см. рисунок 4) в течение не менее 5 секунд при отсутствии измерения (т.е. когда индикатор имеет вид изображенный на рисунке 7) переводит прибор в режим калибровки, при этом переход в данный режим сопровождается появлением соответствующей надписи. Вид индикатора в этом случае проиллюстрирован рисунком 17.
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Рисунок 17

В данном режиме происходит отключение нагрева горячего контакта 2 (см. рисунок 3).

Данный режим используется для подключения к прибору калибратора напряжений для оценки его разрешающей способности и временной нестабильности. Процедура и методика данной оценки описаны в п. 6.5.4. Результаты измерений подаваемого напряжения отображаются в левом нижнем углу как показано на рисунке 18.
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Рисунок 18
Возврат из режима калибровки в режим измерения также осуществляется нажатием и удержанием кнопки 2 (см. рисунок 4) при отсутствии измерения (т.е. когда индикатор имеет вид изображенный на рисунке 17) в течение не менее 5 секунд. После перехода в режим измерения необходимо также прогреть прибор в течение менее 2 мин. для обеспечения выхода на режим стабилизации температуры горячего контакта.
5 Возможные неисправности и способы их устранения

Возможные неисправности прибора и способы их устранения приведены в таблице 2.

Таблица 2
	Наименование неисправности
	Вероятная причина
	Способ устранения

	Отсутствуют показания и подсветка на индикаторе при включении питания.
	Неисправна кнопка питания.

Неисправен шнур сетевого питания.
	Заменить кнопку питания.

Исправить повреждение шнура сетевого питания или заменить.

	При надёжном контакте с объектом контроля на индикаторе отображается отсутствие измерений.
	Неисправно устройство контактирования
	Исправить повреждение устройства контактирования.

	Нестабильность показаний измерений.
	Ненадёжная коммутация с объектом контроля.

Неисправно устройство контактирования.
	Зачистить контактирующие поверхности.

Исправить повреждение устройства контактирования.

	Показания при измерении термо-ЭДС различных металлов практически неизменны
	Отсутствует нагрев горячего контакта устройства контактирования
	Обратиться в ремонтную организацию или к разработчику данного прибора


При проявлении неисправности, не указанной в таблице 2, прибор должен быть снят с эксплуатации до устранения неисправности.
6 Калибровка
Настоящий раздел устанавливает методы и средства калибровки прибора. Прибор подлежит калибровке с интервалом 2 года.

6.1 Основные операции и средства калибровки
При проведении калибровки должны быть выполнены операции, указанные в таблице 3.

Таблица 3
	Наименование операции
	Номер пункта
	Выполнение операций при калибровке

	
	
	первичной
	периодической

	1 Внешний осмотр
	6.5.1
	+
	+

	2 Опробование
	6.5.2
	+
	+

	3 Контроль температуры горячего контакта
	6.5.3
	+
	+

	4 Проверка разрешающей способности и временной нестабильности измерения напряжения
	6.5.4
	+
	+

	Примечания: «+» выполнение операции обязательно.


6.2 Условия калибровки
При проведении калибровки должны соблюдаться следующие условия:
- температура окружающего воздуха, °С                                          20 ± 5;

- относительная влажность воздуха, %                                           30 – 80;

- атмосферное давление, кПа (мм рт. ст.)                    84–106 (630 – 795);

- частота питающей сети, Гц                                                        50,0 ± 0,5;

- напряжение питающей сети переменного тока, В                 220,0 ± 4,4.
6.3 Средства калибровки
При проведении калибровки должны применяться средства измерений, указанные в таблице 4.

Таблица 4
	№ п/п
	Рекомендуемые средства калибровки
	Требуемые технические характеристики
	Номер пункта раздела
	Номер по государственному реестру

	Основные средства калибровки

	1
	Калибратор напряжений П327
	Диапазон выходных напряжений от 1 мкВ до 10 В.

Пределы допускаемой основной погрешности выходного напряжения (2U + 0,2)мкВ
	6.5.3
	

	2
	Мультиметр цифровой M838
	Диапазон измерения температуры от –20 до 1370°С.

Погрешность измерения температуры ± 1%.
	6.5.2
	

	3
	Секундомер СОС ПР2
	Предел измерения 60 с;

Класс точности 0.2.
	6.5.3
	


Продолжение таблицы 4

	№ п/п
	Рекомендуемые средства калибровки
	Требуемые технические характеристики
	Номер пункта раздела
	Номер по государственному реестру

	Средства контроля условий калибровки

	4
	Гигрометр психрометрический ВИТ-2
	Диапазон измерений температуры от 15 до 41°С (Цена деления 0,2°С);

Диапазон измерений относительной влажности от 20 до 93% (пределы допускаемой абсолютной погрешности ±1 %).
	6.2
	9364-04

	5
	Барометр-анероид метеорологический БАММ-1
	Диапазон измерений давления

от 80 кПа до 107 кПа;

Абсолютная погрешность измерений давления ( 1 кПа.
	6.2
	5738-76

	6
	Частотомер сетевой Ф 246
	Диапазон измерений частоты от 45 до 55 Гц;

Входное напряжение частотомера

от 176 до 264 В;

Пределы допускаемой основной погрешности ± 0,04%.
	6.2
	6627-89

	7
	Вольтметр

Э 545
	Диапазон измерений от 0 до 300 В;

Класс точности 0,5.
	6.2
	9955-85

	Примечание – Допускается применять другие средства измерений, удовлетворяющие по точности требованиям настоящей методики калибровки.


6.4 Требования безопасности

При проведении калибровки руководствуются Межотраслевыми правилами по охране труда (правила безопасности) при эксплуатации электроустановок ПОТ РМ – 016, РД 153 –34.0 – 03.150, «Правилами технической эксплуатации электроустановок потребителей».

6.5 Проведение калибровки
6.5.1 Внешний осмотр

При проведении внешнего осмотра должно быть установлено соответствие следующим требованиям:

- калибруемый прибор должен быть укомплектован в соответствии с настоящим руководством по эксплуатации;

- прибор не должен иметь механических повреждений, которые могут повлиять на его эксплуатационные характеристики, а также на безопасность персонала;

- заводской номер и тип, нанесенные на корпус прибора, должны быть четкими и не допускать неоднозначности в прочтении.

6.5.2 Опробование

6.5.2.1 Выполнить подготовку к работе согласно пункту 3.1 настоящего руководства по эксплуатации.
6.5.2.2 Выполнить действия описанные в п.п.3.2.2 – 3.2.6. Включить прибор.

6.5.2.3 Руководствуясь порядком работы с прибором изложенным в разделе 4 провести сличение любых двух металлических образцов.

6.5.2.4 Прибор считается работоспособным, если общий вид отображаемых данных соответствует описанию раздела 4.
6.5.3 Контроль температуры горячего контакта

6.5.3.1 Подключить к мультиметру М838 термопару входящую в комплект его поставки, предварительно переключив мультиметр на режим измерения температуры.

6.5.3.2 Обеспечить контакт измерительного спая термопары и измерительной поверхностью горячего контакта 2 (см. рисунок 3). Подключить к мультиметру М838 термопару, входящую в комплект его поставки, предварительно переключив мультиметр на режим измерения температуры.

6.5.3.3 Прибор считается работоспособным, если показания температуры лежат в диапазоне от 45 до 55°С.
6.5.4 Проверка разрешающей способности и временной нестабильности измерения напряжения.
6.5.4.1 Согласно п. 4.3.3 перевести прибор в режим калибровки.
6.5.4.2 Выдержать прибор в данном режиме в течение 10 мин. для остывания горячего электрода.

6.5.4.3 Собрать схему в соответствии с рисунком 19.
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Рисунок 19
6.5.4.4 Подготовить к работе калибратор напряжений П327 согласно его нормативно техническим документам и установить на его выходе напряжение равное U0 = 10 мкВ.

6.5.4.5 Зафиксировать показания прибора как U1.

6.5.4.6 Установить на его выходе напряжение превышающее предыдущее значение в два раза (т.е. для данного случая 20 мкВ).

6.5.4.7 Зафиксировать показания прибора как U2.

6.5.4.8 По формуле (2) вычислить разность показаний:
	
[image: image22.wmf]1

2

U

U

D

-

=

,
	(2)


6.5.4.9 Повторить п.п. 6.5.4.3–6.5.4.8 для U0 = 100 мкВ и U0 = 1000 мкВ.

6.5.4.10 Прибор считать пригодным к эксплуатации, если значение D лежит в диапазоне от U0 – 3 мкВ до U0 + 3 мкВ, для каждого конкретного U0.
6.5.4.11 Установить на калибраторе напряжений П327 значение равное 200 мкВ.
6.5.4.12 По показаниям секундомера с интервалом в 5 секунд зафиксировать 5 показаний, как Ui, где i соответствует номеру соответствующего измерения.
6.5.4.13 По формуле (3) вычислить разность показаний:
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где: j – целочисленный индекс принимающий значения от 2 до 5;
6.5.4.14 Прибор считать пригодным к эксплуатации, если значения Δj находятся в пределах от –3 мкВ до +3 мкВ.
6.6 Оформление результатов калибровки
6.6.1 Результаты первичной калибровки оформляются нанесением оттиска калибровочного клейма в РЭ.
6.6.2 Результаты периодической калибровки прибора оформляются выдачей сетрификата, в котором указывается срок действия и дата очередной калибровки или нанесением клейма либо непосредственно на прибор, либо в руководство по эксплуатации.

6.6.3 При отрицательных результатах калибровки прибор к применению не допускается и выдают извещение о непригодности с указанием причин.
7 Маркировка и пломбирование

Снизу корпуса прибора находится маркировочная планка, на которой нанесены: порядковый номер по системе нумерации предприятия-изготовителя, месяц и год изготовления.

Предприятием-изготовителем осуществляется пломбирование приборов. Место пломбирования находятся на одном из крепежных винтов нижней части корпуса прибора.

Снятие пломб производится уполномоченной на это организацией, она же после соответствующего ремонта и калибровки вновь пломбирует прибор.

8 Транспортирование и хранение

8.1 Предельные условия транспортирования
Предельные условия транспортирования для прибора следующие:

- температура окружающего воздуха, °С          от минус 50 до плюс 70;

- относительная влажность воздуха, %                           до 95 при 30 °С;

- атмосферное давление, кПа (мм рт.ст.) от 84 до 106,7 (от 630 до 800);

- транспортная тряска:

- число ударов в минуту                                                         от 80 до 120;

- максимальное ускорение, м/с2                                                              30;

- продолжительность воздействия, ч                                                       1.
Положение прибора при транспортировании в упаковке в транспортном средстве – горизонтальное.

8.2 Правила транспортирования и хранения

Приборы до введения в эксплуатацию (в течение гарантийного срока хранения) должны храниться в упаковке предприятия – изготовителя на складах при температуре окружающего воздуха от 0 до 40°С и относительной влажности воздуха 80 % при температуре 35°С.

При транспортировании прибора самолетом, его следует располагать в герметизированном отапливаемом отсеке.

Хранить приборы без упаковки следует при температуре окружающего воздуха от 10 до 40 °С и относительной влажности воздуха 80 % при температуре 25 °С. В атмосфере внутри транспортных средств и помещений для хранения содержание коррозионно-активных агентов должно удовлетворять требованиям, предъявляемым к атмосфере типа I по ГОСТ 15150.

По требованию заказчика прибор может быть законсервирован для длительного хранения по ГОСТ 9.014

9 Гарантии изготовителя

Гарантийный срок прибора составляет 12 месяцев со дня его отгрузки.

Адрес для предъявлений претензий по качеству:

440000, г. Пенза, ул. Каракозова, 44, ФГУП «НИИЭМП».

10 Сведения об утилизации
Прибор не представляет опасности для жизни, здоровья людей и окружающей среды.

После окончания срока службы (эксплуатации) узлы и блоки прибора сдаются в металлолом в установленном на предприятии порядке в соответствии с ГОСТ 12.0.003. Драгматериалов в приборе не содержится.

11 Сведения о рекламациях

В случае отказа в работе прибора в период гарантийного срока необходимо составить технически обоснованный акт рекламации и сделать выписки из раздела “Свидетельство о приемке” настоящего РЭ.

Акт с приложениями следует направить главному инженеру предприятия-изготовителя прибора.

Сведения о предъявленных рекламациях следует регистрировать в таблице А.1 приложения А.

12 Свидетельство об упаковывании
Определитель марок металлов «МИТЕС» РУКЮ.442273.501 РЭ зав. №___________ упакован в соответствии с действующей технической документацией.
______________                _______________       ___________________

            должность                                             личная подпись                                  расшифровка подписи
_______________

       год число месяц
Свидетельство об упаковывании заполняет изготовитель прибора.

13 Свидетельство о приемке

Определитель марок металлов «МИТЕС» РУКЮ.442273.501 РЭ зав. №___________ изготовлен и принят в соответствии с обязательными требованиям государственных стандартов, действующей технической документацией и признан годным для эксплуатации.

Представитель ОТК

М.П.                     ____________                       ___________________

                                                     личная подпись                                                  расшифровка подписи

                            _____________

                                                      год,  месяц

Калибровка прибора «МИТЕС» зав. № ________ проведена.

Калибровщик
                            _____________                       ___________________

                                                     личная подпись                                                  расшифровка подписи

                            _____________

                                                      год, месяц
Приложение А

(рекомендуемое)

Таблица А.1

	Дата
	Количество часов работы оборудования с начала эксплуатации до возникновения неисправности
	Краткое содержание неисправности
	Дата направления рекламации и номер письма
	Меры, принятые по рекламации
	Примечание

	
	
	
	
	
	


Примечание – таблицу заполнять во время эксплуатации прибора.
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